Torneamento

HAILTOOLS ——

FERRAMENTAS PARA USINAGEM Operacao 5 - Rosca Interna

Suporte: Torquimetro: n:
A P 0 S TI LA E A F U 4 ° O Material: AGO SAE 1045 Pastilha: P. Pastilha: Passo:
ESCOLHA E APLICA(;AO DE FERRAMENTAS PARA USINAGEM 4.0 Calco: P. Calco: ve:

Operacao 6 - Sangramento da Peca de 3 mm

M60x5.5x15
¢ / j , = - / Suporte:
Como escolher as > e = M24x3x20 I
" aly ‘ = ] Pastilha:
ferramentas para k & - - e —
us i nage m m \ n: Vc: fn:
e 0 Ll o olgle g .
Q TT~ ol & ] 8 Operacao 7 - Rosca Externa
N Suporte: Torquimetro: n:
1. Escolha o suporte ¥ = | . _
) | . . Pastilha: P. Pastilha: Passo:
E necessario escolher uma ferramenta que tenha capacidade !
sl i : P. Calgo: :
geometrica de usinar a peca. 115 35 Caleo 0 ve
LA ith Operacio 1 - Torneamento Externo Operagao 8 - Furacao @30mm
. Escolha a pastilha Suporte: o
O material da pastilha e sua caracteristica geométrica sao Suporte: L .
N ! ! NN Pastilha (C): Parafuso: fn:
definidos a partir do material que sera usinado. Pastilha: P. Calgo: fn:
Pastilha (P): Torquimetro: Ve:
S | Super ligas e Titanio Grampo: Calgo: Vce:
mm Metais ndo-ferrosos | H Acos endurecidos . =
Operacao 2 - Canal de Superficie Operacao 9 - Torneamento Interno
Suporte: : ap:
3. Escolha os dados de corte Suporte: g [ S
Utilize os dados de corte indicados para cada ferramenta. Eles Pastilha: it P.Pastilha: _ fm
sdo essenciais para uma boa produtividade e longa vida util da o Vi . Torquimetro: ve:
ferramenta.
e ap: Profundidade de corte; Operacao 3 - Furacao 918 Operacao 10 - Canal Interno
o fn: Avan(_‘,O pOI‘ I‘Otagéo; Suporte: Suporte:
e Vc: Velocidade de corte. Pastilha: Pastilha:
ROTAGCAO (RPM) AVANCO DA MESA [mm/min) n: ve: fn: n: Ve fn:
Vc * 318 Vf=fzeneZ soat ;
n= Ry Vf = Avanco de mesa mm/min: Operacao 4 - Torneamento Interno Operacdo 11 - Canal de Face
n = RotagGes/min; fz = Avanco por dente mm/past; Suporte: ap: n: Suporte:
Vc = Velocidade de corte m/min; n = Rota¢des/min; e o Pastilha: . .
D = Didmetro mm. Z = ndmero de dentes /pastilhas Pastitha: S (FEDUTNES n: Pastilha:
Bucha: Torquimetro: Vc: n: Ve: fn:

www.hailtools.com.br
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FERRAMENTAS PARA USINAGEM

F resa m e n to Operacao 4 - Canal de 16mm HAILTOOLS DE;ES:S; ?5?18m0nt

Suporte: P. Pastilha: ap:

pastilha: Pinca: f TREINAMENTOS

Sist. de Fixagao: Chave: Vc:

Material: Aco Inoxidavel 316L

Escolha e aplicacao de ferramentas para usinagem 4.0 (4h
Torquimetro: n: 7 Vf: online e 8h presencial)
Efetuar a escolha de ferramentas, aplicar dados de corte e analisar

Operacao 5 - Canal de 8mm caracteristicas para melhorar o desempenho.

Torquimetro: n: Vc:

/ ;_f . ’
|' O M ) ) ) )
~ Fresa: 2 fz: Programacao CNC auxiliada por computador (40h)
(- - Capacitar os participantes na programacgao de tornos CNC por meio
i. \ (s % Sist. de Fixac&o: Pinca: Vi P R, P & Y
\ ! B de conceitos basicos, linguagem ISO e ciclos.

Tecnologia da usinagem dos materiais (40h)
Operacao 6 - Abertura de cavidade L20x40 com alto avanco Revisar fundamentos e discutir estratégias para aumentar a
produtividade e competitividade na usinagem

Suporte: P. Pastilha: ap:
Prof. 10 mm Pastilha: Chave: - Fundamentos da programacao CNC (40h)
Capacitar os participantes na programacao de Centros de Usinagem
Sist. de Fixacao: Pinca: Vet CNC com base em linguagem ISO e fungoes
f/_,_f Torquimetro: n: Z: VF:
e < WORKSHOPS
¥ 4 rar. mm ~ -~
> - Operacao 7 - Furacao @8.5mm
P L N Materiais endurecidos (8h) Classes e tipos de desgaste (8h)
T : : ! ! ! ; : Broca: n: Ve:
= Bl : ': i = ' . Metrologia (8h) Torneamento de rodeiros (8h)
! ! v ! Sist. de Fixacao: Pinca: n:
R Fresamento produtivo (8h) Silent tools - usinagem sem vibracio (8h)
T M16x2 - Prof. 30 3 Atri
- - Operacao 8 - Rosca metrica M10x1.5 Torneamento produtivo (8h) Usinagem de moldes e matrizes (8h)
Operacao 1 - Furacao 914 mm
. o Macho: Passo: Ve Ferramentas sélidas rotativas (8h) Usinagem digital (8h)
Sist. de Fixagao:
Rosqueador: Pinga: n:
Suporte: n: SERVIGDS
Pastilha (C): Parafuso: fn: Operacao 9 - Furacao 910.8
Engenharia de processos
Pastilha (P): Torquimetro: ve: Broca: fn: e e Para obter maior economia, é importante reduzir o tempo
. I Sist. de Fixagao: Pinca: 0 de producao e aumentar a utilizacao das'maquinas-
Operacao 2 - Rosca metrica M16x2 ferramentas.
Macho: Passo: Ve: Operacao 10 - Rosca polegada 1/2 UNC e Folhas de processo detalhadas ajudam a reduzir
) ) custos e erros no dia a dia da producao.
Rosqueador: Pinca: n: Macho: [ Vc: P G
Chave: Chave: Rosqueador: Pinca: n:
Operacao 3 - Fresamento de cantos a 90 graus Operacao 11 - Canal de longa profundidade (L=95mm)
Suporte: P. Pastilha: ap:____ Suporte: P. Bastitha: s
Pastilha: P. Calco: fz: Pastilha: Chave: fz:
Sist. de Fixagao: Calco: Vc: Sist. de Fixacao: Pinga: Vc: Fale Conosco

Torquimetro: n: 7 Vf: Torquimetro: n: Z: vi: @ (27) 99921-4046
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