CoroMill€
para HRS

Fresa de topo inte
mergulho de HRS,

Otimizada para f
Estamos langa
inteirica especialmente
de HRSA. Parte de noss
éideal paraod
racao emm

adacomae
esa de topo ofer
ferramenta mais



Desenvolvida para furagao em
mergulho

» Geometria robusta e patenteada especialmente desenvolvida
para furagcdo em mergulho

Equipada com a classe 1610 que é otimizada para furagéo em
mergulho de HRSA

Apresenta canais de refrigeragdo na haste para escoamento
seguro de cavacos

Oferece excelente controle a deflexao

Oferece excelente produtividade e vida Util da ferramenta

tenazes

* Solucdo exclusiva para alta produtividade em pegcas com
canais escondidos, ex.: canais em blisks fechados

* Produtividade extremamente boa porque a operacao em
mergulho permite grande profundidade de corte por um
periodo limitado

» Otimizada para o efeito de autoestabilizagdo porque as
forcas sao direcionadas no sentido axial

* Geometria frontal equilibrada com a, = 30%xD,

+ E possivel usinar com longos balancos

Desbaste de blisks com fresamento
em mergulho

O fresamento em mergulho é um dos métodos recomendados para
usinar cavidades profundas.

Principais beneficios:

* O movimento de avanco axial direciona as forcas de corte para
o fuso a fim de evitar vibragdo ao usinar com ferramentas longas

* Balancos extremamente longos, até 6xD, podem ser usados

* Adequada para formas complexas e espaco limitado entre
aslaminas




Oferta de fresas de topo inteirica para desbaste de HRSA

Fresamento em Fresamento de canais Fresamento trocoidal Fresamento em
mergulho e de cantos a 90 graus alta velocidade

|

CoroMill® 316
Ceramic 6060

CoroMill® Plura CoroMill® Plura CoroMill® Plura CoroMill® Plura
Gannet 1610 VFD 1725 HFS 1710 Ceramic 6060
A oferta Standard
o N° Canal de
Familia GamaDc Re/CHW LU Haste de canais refrigeragdo Classe
2P070-PB 4-16 mm CHW 4xDc Weldon 4 Sim 1610
2P070-PB (pol.) 0,188-0,625 pol. CHW 4xDc Weldon 4 Sim 1610
2P090-PB 4-16 mm CHW 6xDC Weldon 4 Sim 1610

Os programa Standard e Tailor Made sao 0s mesmos

Gracgas a automacao do projeto, usando a geracao de modelo 3D, os programas Standard e Tailor Made agora
seguem 0 mesmo processo para projeto e manufatura.

Oferta Tailor Made significa:
* Semtempo de engenharia
* Transformacao instantanea de projeto e cotagao

» Cotagdo de recondicionamento incluida

* Mesma qualidade Sandvik Coromant

* Entrega consistente e segura com a cotagao



Desempenho

Peca:
Material:
Operacao:
Maquina:

Ferramenta
Método

Zn
n, rpm

Ve, m/min
Vv, mm/min
f,, mm/z
ap, mm

o MM
Tempo do ciclo, min

Vida util da ferramenta, p¢s

Blisk

Inconel 718

Canais entre as laminas
STARRAG LX021

Concorrente
Ferramenta com Dc=3mm
Furagcdo em mergulho
4

2650

25

160

0,015

3

0,2

90

1/3 p¢s - 5 laminas, total de 3 fresas

60%

Reducao do
tempo do ciclo

+800%
Vida util da
ferramenta

Sandvik Coromant
2P070-0400-PB 1610
trocoidal

4

1990

25

96

0,012

0.9

4

36

1 p¢s - 15 laminas, com 1 fresa

Para mais informacdes, entre em contato com representante Sandvik Coromant local ou acesse

www.sandvik.coromant.com

Servicos valiosos

Sede corporativa:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, Suécia
E-mail: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com

Recondicionamento
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O servigo de recondicionamento estéa disponivel.

C-1040:273 pt-BR © AB Sandvik Coromant 2020

SANDVIK




