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Fc = kc1 × ap × fn

MCT Part H

kc1 valores em N/mm 2

Força de corte  N (Newton)

Fc 

= força de corte especí�ca
(N/mm2)

= força de corte, N (Newton)

kc1

ap = profundidade de corte (mm)

fn = avanço de corte (mm/rot)

Fc = força de corte,  N

– a constante do material varia para cada material

N/mm2
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Usinabilidade
Força de corte específica
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