Classe de fresamento
GC1250

Mudanca que esta
transformando o setor
de usinagem de titanio

A usinagem de titanio leva as classes de fresamento ao limite, com
a concentracao extrema de calor na aresta de corte entre os maiores
desafios.

Construida na nova plataforma de metal duro EthaCore™ e combinada
com uma cobertura PVD nano-multicamadas, a classe GC1250 pode
ajustar automaticamente o endurecimento para controlar as

SANDVIK temperaturas da aresta de corte.

CO ro m 0 nt Espere usinagem segura e desempenho muito além do padrao.
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Area de aplicagéo ISO

Caracteristicas e beneficios

Aplicacao

— Otimizada para o fresamento de ligas de titanio
— Operacgoes de desbaste a semiacabamento

— Tecnologia EthaCore™ para excelente resisténcia a deformacao
em condicbes de usinagem com alta demanda de calor e carga

— Cobertura inovadora de nano-multicamadas produzida com
a reconhecida tecnologia de processo de revestimento PVD
Zertivo®

— Desenho deterministico e tolerante a falhas para condigcbes
dificeis de fresamento reduz o risco de falhas subitas
e mantém o processo funcionando sem problemas

— Oferece desempenho resiliente dentro das variagcbes
intrinsecas de carga de usinagem de titanio, com vida
util da ferramenta e desempenho de corte previsiveis

— Maior resisténcia da aresta de corte e ao desgaste ao mesmo
tempo (uma combinacao rara, ja que normalmente se sacrifica
uma em favor da outra)

Tecnologia EthaCore™

EthaCore™ é uma nova plataforma de metal duro exclusiva da
Sandvik Coromant e um avanco nas classes de fresamento
intercambiavel.

E, de longe, uma solugao mais sustentavel, com uma baixa
pegada de CO,equivalente (CO,-eq/kg), especialmente quando
comparada aos concorrentes que utilizam carboneto a base de
ruténio (Ru).

Ao mesmo tempo, a GC1250 supera os principais concorrentes
em mais de 50% em termos de vida util da ferramenta.

Saiba mais:
sandvik.coromant.com/milling
inserts-grades-titanium-hrsa

— Abrange aplicag6es gerais a desafiadoras, como canto
guadrado, abertura de bolsdes, condi¢cdes de superficie,
trajetdrias de ferramentas complexas, paredes laterais
profundas e longos balancos

— Desenhada para condicoes de usinagem com refrigeracao
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*Registrado em relagédo aos concorrentes no ambiente do
cliente.
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