
vf = fz × n × zc fz = 
    vf

n × zc
fn = 

 vf

 n

MCT Part D

fz  = avanço/dente, (mm)

vf  = avanço da mesa, (mm/min)

zn =  número de dentes da fresa, (pçs)

zc =  número efetivo de dentes, (pçs)
    (em contato)

fn  = avanço/rotação, (mm) (fz x zc) 

n  =  velocidade de fuso, (rot/min)

Avanço da mesa, (mm/min) Avanço/dente, (mm) Avanço/rotação, (mm)
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