CoroDrill® DET0
Hora de mudanca

A redefinicao do plug-and-play

O potencial negligenciado das brocas com
pastilhas intercambiaveis é consideravel.
E hora de mudanca.

Apresentamos a CoroDrill® DE10, a nova
broca com ponta intercambiavel de alto
desempenho, desenhada para furacao
produtiva de furos curtos em todos os
materiais.

Apresentando a geometria universal
-M5, a CoroDrill® DE10 oferece uma
experiéncia plug-and-play continua

e desempenho inigualavel em diversos
parametros de corte.

Para otimizar ainda mais, use as
geometrias -M5F ou -M5C para adaptar
o desempenho as necessidades de sua
aplicacgao.
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Desempenho superior em
avancos elevados

O desempenho maximo da CoroDrill® DE10 e alcancado em
altos avancos e velocidades, aproveitando sua geometria Unica,
classes de alto desempenho e interface de fixagao robusta com
pré-tensionamento.

Aumente seu avanco em 40% e observe sua produtividade
disparar e a relagao custo-beneficio atingir o maximo.
Alem disso, as emissoes de CO, por operagao serao
reduzidas em aproximadamente 20%.

*Registrado em testes de referéncia.

A CoroDrill® DE10 foi desenhada para confeccao de furos
curtos entre diametros de 9,00-17,90 mm (0,354-0,705 pol)
em todos os grupos de materiais, oferecendo uma ampla janela
de parametros de corte com altos parametros de corte certo
desde o inicio.

O conceito inclui modelos cilindricos e cilindricos com haste
plana, com trés geometrias diferentes que usinam todos os
materiais.

40%

Aumente o avango*

-20%

Emissées de CO,
por operagao




Principais fatores para uma
furacao bem-sucedida

Robustez
Corpo robusto, interface e ponta
para um processo seguro.

Qualidade do furo

Mantém a boa qualidade do furo
por mais tempo, mesmo apos o
desgaste nos cantos.

Plug-and-play
Funciona excelentemente em
varios materiais com diversos
parametros de corte.

Nenhum furo piloto necessario
A furagdo sem uma broca piloto
reduz o estoque e o tempo de ciclo

Produtividade
Capacidade de altos avancgos,
reduzindo o custo por peca e as

Vida util da ferramenta emissées de CO,.

Geometria e classes otimizadas

para vida util da ferramenta lider
de mercado em todos os grupos
de materiais.

Conectar e usar sem comprometer

A geometria da ponta -M5 € unica e oferece desempenho inigualavel em todos os
materiais e em diversos parametros de corte. Com este desenho que se adapta a todas as
aplicacdes, a CoroDrill® DE10 é facil de usar e extremamente util em producdes mistas.

E quando a necessidade for ir além na otimizacéo, as geometrias -M5F e -M5C mantém
a mesma facilidade de uso, com foco em exigéncias especificas.
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-M5 -M5F -M5C
— Oferece desempenho sem concessbées — Usada quando € necessario um fundo — Microgeometria otimizada para
para todos os materiais em uma ampla plano (180 graus) materiais de ferro fundido
faixa de parametros de corte — Indicada para furos pré-perfurados — Tem um chanfro de canto maior em
— Muito facil de aplicar e e como broca piloto quando comparagao com a -M5, reduzindo
excepcionalmente adequada para € necessaria maior precisao no furo o risco de rupturas na saida do furo
clientes com produgao mista € no posicionamento de pecas em ISO K
— Oferece boa fungdo em aplicagdes — Boa opgéo para aplicagdes em que é
avangadas gracas as forgas de corte necessaria maior resisténcia no canto
favoraveis, minimizando a deflexdo do da aresta

corpo da broca



Ponta e corpo duraveis
40%

Apresentando uma geometria de canal de cavaco otimizada com dois

furos de refrigerac&o em espiral, a ponta da broca CoroDrill® DE10 resiste Aumento da vida util
ao teste do tempo, alcangando bom escoamento de cavacos e qualidade da ferramenta

de furo. Aliado a uma broca de alta resisténcia com faces de contato

reforcadas, oferece vida util da ferramenta lider no mercado.

Quando usada com os avancos e velocidades recomendados,
a CoroDrill® DE10 proporciona um aumento médio de vida util da
ferramenta de 40% ou mais*, independentemente do material.

*Registrado em relagcdo aos concorrentes no ambiente do cliente.

Torque de afrouxamento maximo, teste de montagem
DC 12,5 mm (0,492 pol)
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0.6 A CoroDrill® DE10 tem um nivel

0.4 de torque de afrouxamento mais alto

0.2 em geral e menos reducgéo no torque
0 total, melhorando a vida util da fresa.
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Numero de remontagens

Trocas de ponta rapidas
e faceis, sem necessidade
de pecas de reposicao.

Desenho conhecido com
seguranca aprimorada

A interface de fixagdo com i
pré-tensionamento da CoroDrill DE10 U0 BRI S IS
i . em altos avangos

€ como as que voceé ja conhece, mas .

com um nivel de seguranca superior.

Esta solucao patenteada € o desenho

mais robusto de seu tipo.

Resisténcia superior
e altas forcas de fixacao.

Boa capacidade

de centralizagéo resulta
em furos mais retos

e tolerancias mais
estreitas.

Mais pontas de broca
por broca.



Caracteristicas e beneficios

— Os recursos de alto avango permitem maior taxa de penetracao,
aumentando a produtividade e reduzindo o custo por furo

— Interface de fixacdo com pré-tensao patenteada e geometria de ponta
de broca forte permitem furacao segura e robusta

— 0O desenho da interface oferece bons recursos de centralizagao,
resultando em furos mais retos e tolerancias mais apertadas

— Uma geometria versatil -M5 para todos os materiais e sem
necessidade de furacao piloto, o que reduz o estoque de ferramentas

— Plug-and-play simples com parametros de corte recomendados

— Geometria de canal de cavaco otimizada com dois furos
de refrigeragao em espiral para bom escoamento de cavacos
e qualidade do furo

Aplicacao

— Para a furacao de alto volume em todos os
setores
Pecas tipicas sao placas de trocador de calor,
pecas automotivas, eixos, bombas e valvulas,

flanges e vigas de aco estruturais | e H

Tolerancia do furo H9/H10
Pode ser usado em diversas aplicagtes
de furacao
P) M . N 'S H
Areas de aplicagao ISO




Recomendacoes de classes

Classe GC3334
Qe

— Um substrato duro e de finos graos
aumenta ainda mais a resisténcia ao
desgaste

— Cobertura PVD espessa (AITiN)
produzida com a tecnologia Zertivo®

<

Classe GC4334
®. 00

— Substrato tenaz, com alto teor de Cr
e de graos finos com cobertura PVD
(AITiIN), produzido com a tecnologia
Zertivo®

— Alta confiabilidade com extrema
seguranca da aresta oferece
resisténcia contra arestas
posticas e lascamento

Classe GC2334

— Substrato tenaz, com alto teor de Cr
e de graos finos com cobertura PVD
fina multicamada (AITiCrN) produzido
com a tecnologia Zertivo®

— Para alta confiabilidade e maior
resisténcia contra lascamento
e escamacao na margem de apoio

»

<«

Resisténcia ao desgaste

>

Tenacidade

Linha de produtos

Corpos da broca

Diametro da broca, mm (pol)

Tipo de haste

Profundidade
da broca (xDC)

9.00-9.9

(0.354-0.390) Cilindrica (mm e pol) 3,58
Clires com s o
(0,394-0,705) IS0 9766 (mm e pol)

Pontas de broca

Dimensao da broca, mm (pol) Geometria  Classe Aplicacao
9.00-17.90 (0.354-0.705)

DC disponivel em incrementos de 0,1 mm M5 GC4334 ISORM.K.N.S,H
9.00-17.90 (0.354-0.705)

DC disponivel em incrementos de 0,1 mm M5 GC2334 ISOM,S, P K N H
9.00-17.50 (0.354-0.689) -M5F GC4334 ISOP,M,K,N, S, H
DC disponivel em incrementos de 0,5 mm

9.00-17.90 (0.354-0.705) -M5C GC3334 ISOK,P,M,N, S, H

DC disponivel em incrementos de 0,1 mm

Tailor
Made

it

2-8xDC

Tailor

N Made

DC disponivel em incrementos de 0,01 mm



Sustentabilidade produtiva

CoroDrill® DE10 prepara o estagio para a manufatura sustentavel. Ao permitir
parametros de corte mais altos e remocao de metal mais rapida, reduz
significativamente as emissbes de CO,. Seu desenho robusto garante padroes
de desgaste previsiveis e maximiza a longevidade da ferramenta, minimizando
desperdicios e apoiando metas de manufatura responsavel.

|/'| 1 o
O

Produtividade mais alta Reducgao do consumo Vida util da
de energia ferramenta mais
longa

Chave de montagem
da ponta da broca

B
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— Incluida em cada caixa de brocas

e alta durabilidade
— Facilmente reciclavel
— N°do pedido: 5680 300-01

Opcao de cabo de plastico
(encomendado separadamente)

do metal duro
— Transparente para boa visibilidade

— Facilmente reciclavel
— N°do pedido: 5680 300-20

— Uma chave cobre toda a linha de brocas
— Otima visibilidade durante o processo de montagem
— Aco inoxidavel endurecido com toque premium

— Melhora a ergonomia e evita riscos de lascas

— Colares para orientagcao e montagem aprimorada

Seguranca no local
de trabalho



Caso do cliente

Excelente desempenho em aplicacao de torno

Pais:

Peca:
Material:
Operacéo:
Maquina:
Refrigeracéo:

Desafio:

india

Pino

P2.1.Z.AN, 17Cr3, aco-liga

Furagao de 84 mm (3,31 pol) em torno
RoboTurn FAR

Emulsao

A quebra de cavacos e o controle de cavacos sao muito
importantes. Cavacos nao devem obstruir o funcionamento do
transportador e do pértico. Os cavacos do concorrente ndo sdo
consistentes, com emaranhados de comprimentos variados
sendo relatados.

Concorrente CoroDrill® DE10

Ferramenta

- DE10-D1700-170L20-5

Ponta da broca

- DE10-1750-170-M5 4334

V., m/min (pés/min) 71 (233) 97 (318)

n, rpm 1300 1765

f.,» mm (pol) 0,2 (0,0079) 0,2 (0,0087)
V;, mm/min (pol/min) 260 (10,2) 388 (15,3)
Vida util da ferramenta, furos 1200 1650

Vida util da ferramenta, m (pés) 101 (331,4) 138 (452,8)
Vida util da ferramenta, min 388 357

Saiba mais:
sandvik.coromant.com/
corodrillde10

+49%

Produtividade

+37%
Vida util da
ferramenta

Resultado: A CoroDrill® DE10 proporcionou maior
produtividade e vida util da ferramenta, com boa
seguranca de canto e cavacos.

(&0} Proposta de sustentabilidade:

Usar a CoroDrill® DE10 resulta em uma redugéo
de 34% nas emissoes de COz, economizando 2,3 MWh
de energia e 1500 kg (3307 Ib) de COz anualmente.

Distribuidor autorizado
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