
n =
  vc × 1000

π × Dcap

vc =  
 π × Dcap × n

1000

Velocidade de corte, m/min

Velocidade do fuso, rot/min

n   =  velocidade do fuso,
      (rotações/minuto)

vc  = velocidade de corte, (m/min)

ve  =  velocidade de corte efetiva, (m/min)

Dc  =  diâmetro da fresa, (mm)

 Dcap =  Diâmetro de corte, (mm)
    (na profundidade de corte)

ae = profundidade radial de corte, (mm)
    (largura fresada)

ap = profundidade de corte axial, (mm)
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