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Tecnologia de Fixacao Maghética para Injetoras

= - . L _
Superior Clamping and Gripping SCHUNK‘ﬂ®



Vantagens da Tecnologia MAGNOS p/ Injetoras

* Flexivel
» Fixacdo Homogénea

« Seguro (e-perm)

« Rapido _ ‘

. Eficiente g -
FLEXIBILIDADE .

« Duravel/Robusta ]‘ I e

« Livre de Manutencao UN”:ORM IDADE

e Moderno -

S - SEGURANCA

Fixacdo Magnética Fixacdo com

com SIMPLY suporte O SISTEMA MAGNETICO PERMANENTE

ﬁ { » ﬂ Para uma troca rapida de moldes em
| maquinas injetoras.
- SCHUNK e




Informacgoes Basicas

Compativel com qualquer injetora
« Com sistema de seguranca Euromap
« Lado fixo com anel centralizador

» Lado moével com Furos para Ejecéo

* Interface com M&q. Inj. conf. Euromap 70.0

» Certificacdo de Seguranca Euromap 70.0

» Distribuicdo de polos especifica do cliente

» Para uso em temperaturas de até 150° C

CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELO SYMPLI 70 SYMPLI 50
Forca magnética de cada polo 785 dal 400 dan
Tamanho dos pdlos quadrados 70x70mm 50x50mm
Espessura do madulo 51mm 38mm
Temperatura maxima de contato 150 °C 150 °C
Prof. da penetracao do fluxo magnético 20mm 10mm
Campo de ativacdo dos sensores de malde 0,2mm 0,2mm
Tensoes padrdes disponiveis 200/230/L00/L4L0/480 VAL, 50/60HZ

Furos de fixacdo e centragem EUROMAP / SPI [ JIS




RAPIDO E FACIL DE USAR
FIXA(;AO DOS MOLDES EM APENAS ALGUNS SEGUNDOS

O sistema SYMPLI proporciona uma reducdo consideravel no tempo de troca dos moldes de forma
simples e facil no processo de fixacdo do molde.

1. Centragem do molde pelo lado fixo com a maquina injetora aberta

Fechamento do molde

Ativagdo do sistema SYMPLI através de um controlador eletrénico

Magnetizacéo através dos botdes MAG e Seguranca simultaneamente para os lados fixo e movel

oA @

Maquina de injecdo pronta para operar ap0s alguns segundos

SEGURANCA NA LIBERACAO DA TROCA DE MOLDE
» SGM deve estar em modo de configuragdo

* Mesas magnéticas fixas

« Alimentacdo das ferramentas com guindaste (Ferramentas montadas)
» Centragem pelo lado fixo da SGM por meio de anel de centragem / alinhamento
» Feche a SGM no modo configuracao

* Quando fechado aciona-se o ima de fixacdo do lado movel




Conceito Magnético

Anel ejetor / centralizador

Geometria e dimensoes dos customizado

sistemas magneéticos totalmente

customizada

Arranjo de polos de acordo com
os requisitos da ferramenta

Sensor de proximidade
de posicao de acordo
com os requisitos da
ferramenta

Furos de montagem
customizados ou padréao

Posicédo customizada do cabo Euromap




Exemplo de Conceito de Seguranca

Tecnologia EP intrinsecamente segura

+ Comunicacdo com a maquina Furo
Centralizador
» Controlador requer liberagdo do CLP, s assim : g
libera 0 modo de set-up 7.3./‘ Resina

» Sensor indutivo de proximidade

Sensor de
proximidade

=t

. i
®
Slmplesmente fantastico Caixa elétrica Furos de Furos de
Sistema de ima permanente de juncdo Montagem  Passagem

Para uma troca de ferramentas mais rapida em

maquinas injetoras




Controlador com Conceito de Seguranga
Euromap 70.0 e 70.1

. SCHUNK (o



Detalhes do Controle Remoto

FUNCOES GERAIS

Acionamento do
controle remoto
por interruptor
de chave

Botdo de metal
blindado
Retroiluminacgao
em LED otimizada

Botdo de
seguranca

Indicador de
presenca de
tensao

Alarme de Temperatura

FUNCOES INDEPENDENTES

Placa movel sl

Aderéncia do

Placa fixa =—) molde

Unidade eletrénica de
controle modelo USP
Dim. A400 x L300 x P120
Desmagnetizar Magnetizar Alarme de molde liberado




Sistema de Seguranc¢a da Unidade de Controle

Unidade de Controle

. 0
IP54
Cabo de
conexao ﬂl
compr. 5m
L L J

N

Controle remoto
de mao

=

Cabo de descarga
Compr. 5m

Cabo de
conexao
compr. 5m

Plug 5P 32A

Um interruptor de proximidade indutivo (iniciador, interruptor de
proximidade, sensor de proximidade, sensor de posi¢cdo) é um sensor que
detecta de forma confidvel e sem contato, objetos metéalicos
(eletricamente condutivos). Ou seja, sem contato direto com o objeto a
ser detectado (alvo), um sinal binario tipo switch, "objeto detectado /

nao reconhecido" é fornecido na saida.

. Gabinete de controle IP54

. Controle via CLP da maquina

. Controle de seguranca com sensor de proximidade indutivo na
placa magnética, * (sensor de temperatura opcional), que verifica o
sistema de moldes durante o set-up e também durante o trabalho.
A integracdo na cadeia de seguranca da maquina/prensa de parada
de emergéncia € obrigatoéria! (Euromap SGM)

0 controle magnético monitora a intensidade e a pureza da
corrente, e so € liberado quando o ima ALNICO é ativado em 100%!
Controle verifica isolamento / resisténcia 6hmica durante a

desmagnetizacdo e magnetizacao

SCHUNK ¢




Sensor de Proximidade e de Temperatura

Proximidade

™~

Temperatura

. Sensor de proximidade indutivo, monitora a distancia do

molde e porta-molde durante a troca, que deve ser <0,2mm,

Sensor indutivo de proxi midade somente depois que a magnetizagdo pode ocorrer.
e de tempe ratura . Sensor de proximidade indutivo ativo durante a operagao
automatica, (gatilhos de alarme para sobrecarga e distancia

entre molde e porta-molde >0.2mm), integracdo com

controlador da maquina padrdo Euromap 70.0.

SCHUNK ¢




Lay-out de instalacao
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Exemplo de documentac¢ao de instalagao

’ WEBASTO PROJECT

SCHUNKf8)" |  swooen st

SYSTEM » S@D 203215 Seie 3 won 15
4 SeschrBiurg des Fer ' und Senktiosssign

Die Hauptiembedienung =t mit LECs auggestattet Se den altushen
Magnetstatys Jer festen und beweglichen Magnetspannzlatte sowle
gar daran werarkertes Gielformen anreiges den Anuchiuss e das
Strommets bestatigen ader auf Betriebmtorurges wegen Lbertitmung
ader ncht reitg verarkentes GieRfcrmen hawesen

5 Anschluss an das Frelgabesystem der SGM / 5PS

Das Steuergerst kann mit dem SGM-Programmierer verbunden werden
Das nachstehende Diagramm erlautert den Signalanschluss zwischen
Steuergerat und SPS

SCHUNK

SYSTEM » SED

WEBASTO PROJECT

Steuergerat - Bedienerschnittstelle

20-03-2015
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Exemplo de Aplicacao

Sistema de fixacdo de molde em injetora

SCHUNK' ¢



Exemplo de aplicacao BMB de 1300 toneladas

Lado Fixo

Forca de Fixacao Magnética por lado
de 104 Toneladas

15 SCHUNK ¢



Lay out de Maquina Grande de 2300 tons....
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Exemplo de aplicacao com 80 tons. ENGEL

Lado Fixo

Forca de Fixacao Magnética por
lado de 6,4 toneladas

SCHUNK e



Lay out de 50 tons....
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Exemplo de aplicacao
Engel de 400 tons com Mesa Giratdria

SCHUNK'e*



Exemplo de aplicacao
Engel de 400 tons com Mesa Giratdria

Lado Fixo Lado Moével

SCHUNK' ¢



Exemplo de Aplicagao de Prensas Pulsionadoras
e de Forjamento
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Exemplo de Aplicacao em Prensa Hidraulica
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Exemplos de aplicacao de transportadores de moldes

BCTT TS
{
-]

BERVEDI oA
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Exemplos de aplicacao Maquinas de alta
velocidade

Sistema de fixacdo de ferramentas em prensa de alta velocidade

SCHUNK'*



AplicacOes especiais misturadas

Prensa de alta velocidade com

Aplicacéo de altissima 300 golpes / min.

temperatura, com resina
resistente até 300 graus Celsius

g

Prensa transportadora de moldes
até 130 graus - Materiais
compésitos de fibra de vidro
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Superior Clamping and Gripping

Jens Lehmann, German goalkeeper legend,
SCHUNK brand ambassador since 2012

for safe, prec{s_e;;gtlpplnggand“lklding.

schunk.
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