
vc =
  π × Dm × n
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Torneamento

Velocidade de corte, m/min

n     = velocidade do fuso (rot/min)

vc   = velocidade de corte (m/min)

fn   = avanço de corte (mm/r)

ap = profundidade de corte (mm)

κr = ângulo de posição

MCT Part A

Ângulo de posição

Profundidade de corte e faixa de avanço Faixa de avanço e profundidade de corte
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