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Force Micro @

Microbrocas multimateriais de metal duro

Aumente a confiabilidade do processo
em aplicacdes de pequeno diametro

As novas brocas Force Micro oferecem desempenho excepcional para micro
aplicacdes com diametros que variam de 0.7 a 2.95mm.

Projetadas para proporcionar a maxima precisado e longa vida util da ferramenta,
elas operam suavemente em velocidades acima de 15 000 RPM, apresentando
um angulo de ponta de 140°, revestimento avangado e projeto de canal
otimizado para evacuacao confiavel de cavacos em varios materiais.



@ Brocas de metal duro de alto desempenho

Produtos relacionados
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#ﬁ 5xD, 0.7 — 2.95mm

Revestido de AICrN

Refrigeragao interna


https://l.ead.me/bgLesC

Force Micro @

Caracteristicas e beneficios

Microdidametros de 0.7 a 2.95mm com N Precisao excepcional

recursos de resfrigeragdo interna total. Em microaplicacdes com desempenho superior da ferramenta.
Angulo de ponta de 140° e arestas de corte N Excelente qualidade de furo

finas. E acabamento de superficie suave.

Refrigeracdo interna e geometria otimizada N Alta confiabilidade do processo

do canal. Para evacuacéo eficaz de cavacos e resultados consistentes.

Revestimento avancado de AICIN. N Vida util prolongada da ferramenta

Com excelente resisténcia ao desgaste e estabilidade térmica.

Brocas versateis

Adequada para saidas em angulo de até 20°. -
Para aplicagdes de furagdo complexas.

Aumente a produtividade com

uma vida util significativamente

mais longa da ferramenta =
= . P

na furacao de materiais ,

ISO-P e ISO-M. P4

durabilidade superior.

Testes extensivos com varios l \
concorrentes demonstraram uma \

_ T



@ Brocas de metal duro de alto desempenho

Caracteristicas e beneficios

Design da saida Design de canto externo

« Aumenta a estabilidade

» Ajuda a enrolar os cavacos
« Melhora a qualidade do furo

» Previne que 0s cavacos
quebrem a parede

Design do nucleo Afiagdo em cruz de 4 facetas

» Boa precisdo e toleréncia
de posicionamento

« Arestas mais reforgadas

» Melhor formagao
de cavacos

« Melhor distribuicao de forga

« Design robusto do nucleo
» Espaco de canais otimizado

Refrigeracgao interna

« Garante o resfriamento na zona de corte
» Melhora a evacuagdo de cavacos

Haste HA

Substrato de carboneto de micrograos

Revestimento AICrN

Angulo de ponta de 140




Force Micro @
RC305 PRAMET

Broca FORCE Micro Metal duro 5XD com refrigeracao interna, revestida com AICrN

Microbroca de alto desempenho projetada para aplicagdes de precisdo, com dngulo de ponta de 140° e capacidade de furagdo de até 5xD. Projetada
com arestas de corte finamente preparadas para garantir excelente qualidade de superficie. A refrigeracdo interna melhora o escoamento dos
cavacos, enquanto o avancado revestimento AICrN oferece excelente resisténcia ao desgaste, estabilidade térmica e confiabilidade do processo.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca de trabalho, valores iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa do avanco.
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DCON MS Tolerancia hé.
DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Produto
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)
RC3050.7 - 0.70 0.0280 6.0 48.0 30.0 3.00
RC3050.75 - 0.75 0.0300 7.0 48.0 30.0 3.00
RC3051/32 1/32 0.79 0.0310 7.0 48.0 30.0 3.00
RC3050.8 - 0.80 0.0310 7.0 48.0 30.0 3.00
RC3050.85 - 0.85 0.0330 8.0 50.0 30.0 3.00
RC3050.9 - 0.90 0.0350 8.0 50.0 30.0 3.00
RC3050.95 - 0.95 0.0370 9.0 50.0 30.0 3.00
RC3051.0 - 1.00 0.0390 9.0 50.0 30.0 3.00
RC3051.05 - 1.05 0.0410 9.0 51.0 30.0 3.00
RC3051.1 - 1.10 0.0430 9.0 51.0 30.0 3.00
RC3051.15 - 1.15 0.0450 10.0 51.0 30.0 3.00
RC3053/64 3/64 1.19 0.0470 10.0 51.0 30.0 3.00
R(3051.2 - 1.20 0.0470 10.0 51.0 30.0 3.00
RC3051.25 - 1.25 0.0490 11.0 51.0 30.0 3.00
RC3051.3 - 1.30 0.0510 11.0 53.0 30.0 3.00
R(3051.35 - 135 0.0530 12.0 53.0 30.0 3.00
R(3051.4 - 1.40 0.0550 12.0 53.0 30.0 3.00
RC3051.45 - 1.45 0.0570 13.0 53.0 30.0 3.00
RC3051.5 - 1.50 0.0590 13.0 53.0 30.0 3.00
R(3051.55 - 1.55 0.0610 14.0 54.0 30.0 3.00
RC3051/16 116 1.59 0.0630 14.0 54.0 30.0 3.00
RC3051.6 - 1.60 0.0630 14.0 54.0 30.0 3.00
RC3051.65 - 1.65 0.0650 14.0 54.0 30.0 3.00
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https://dormerpramet.com/p/8903880
https://dormerpramet.com/p/8903881
https://dormerpramet.com/p/8903882
https://dormerpramet.com/p/8903883
https://dormerpramet.com/p/8903884
https://dormerpramet.com/p/8903885
https://dormerpramet.com/p/8903886
https://dormerpramet.com/p/8903887
https://dormerpramet.com/p/8903888
https://dormerpramet.com/p/8903889
https://dormerpramet.com/p/8903890
https://dormerpramet.com/p/8903891
https://dormerpramet.com/p/8903892
https://dormerpramet.com/p/8903893
https://dormerpramet.com/p/8903894
https://dormerpramet.com/p/8903895
https://dormerpramet.com/p/8903896
https://dormerpramet.com/p/8903897
https://dormerpramet.com/p/8903898
https://dormerpramet.com/p/8903899
https://dormerpramet.com/p/8903900
https://dormerpramet.com/p/8903901
https://dormerpramet.com/p/8903902

@ Brocas de metal duro de alto desempenho

DC DC DC LCF OAL LS DCON MS
Produto
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm)

R(3051.7 - 1.70 0.0670 14.0 54.0 30.0 3.00
RC3051.75 - 1.75 0.0690 15.0 54.0 30.0 3.00
RC3051.8 - 1.80 0.0710 15.0 54.0 30.0 3.00
RC3051.85 - 1.85 0.0730 16.0 57.0 30.0 3.00
RC3051.9 - 1.90 0.0750 16.0 57.0 30.0 3.00
RC3051.95 - 1.95 0.0770 17.0 57.0 30.0 3.00
RC3055/64 5/64 1.98 0.0780 17.0 57.0 30.0 3.00
RC3052.0 - 2.00 0.0790 17.0 57.0 30.0 3.00
R(3052.05 - 2.05 0.0810 18.0 57.0 30.0 3.00
RC3052.1 - 2.10 0.0830 18.0 57.0 30.0 3.00
RC3052.15 - 2.15 0.0850 19.0 57.0 30.0 3.00
RC3052.2 - 2.20 0.0870 19.0 57.0 30.0 3.00
R(3052.25 - 2.25 0.0890 20.0 59.0 30.0 3.00
RC3052.3 - 2.30 0.0910 20.0 59.0 30.0 3.00
RC3052.35 - 2.35 0.0930 20.0 59.0 30.0 3.00
RC3053/32 3/32 2.38 0.0940 20.0 59.0 30.0 3.00
R(3052.4 - 240 0.0940 20.0 59.0 30.0 3.00
R(3052.45 - 2.45 0.0960 21.0 59.0 30.0 3.00
RC3052.5 - 2.50 0.0980 21.0 59.0 30.0 3.00
RC3052.55 - 2.55 0.1000 22.0 62.0 30.0 3.00
R(3052.6 - 2.60 0.1020 220 62.0 30.0 3.00
R(3052.65 - 2.65 0.1040 23.0 62.0 30.0 3.00
RC3052.7 - 2.70 0.1060 23.0 62.0 30.0 3.00
RC3052.75 - 2.75 0.1080 24.0 62.0 30.0 3.00
R(3057/64 7/64 2.78 0.1090 24.0 62.0 30.0 3.00
RC3052.8 - 2.80 0.1100 24.0 62.0 30.0 3.00
RC3052.85 - 2.85 0.1120 25.0 62.0 30.0 3.00
RC3052.9 - 2.90 0.1140 25.0 62.0 30.0 3.00
RC3052.95 - 2.95 0.1160 25.0 62.0 30.0 3.00



https://dormerpramet.com/p/8903903
https://dormerpramet.com/p/8903904
https://dormerpramet.com/p/8903905
https://dormerpramet.com/p/8903906
https://dormerpramet.com/p/8903907
https://dormerpramet.com/p/8903908
https://dormerpramet.com/p/8903909
https://dormerpramet.com/p/8903910
https://dormerpramet.com/p/8903911
https://dormerpramet.com/p/8903912
https://dormerpramet.com/p/8903913
https://dormerpramet.com/p/8903914
https://dormerpramet.com/p/8903915
https://dormerpramet.com/p/8903916
https://dormerpramet.com/p/8903917
https://dormerpramet.com/p/8903918
https://dormerpramet.com/p/8903919
https://dormerpramet.com/p/8903920
https://dormerpramet.com/p/8903921
https://dormerpramet.com/p/8903922
https://dormerpramet.com/p/8903923
https://dormerpramet.com/p/8903924
https://dormerpramet.com/p/8903925
https://dormerpramet.com/p/8903926
https://dormerpramet.com/p/8903927
https://dormerpramet.com/p/8903928
https://dormerpramet.com/p/8903929
https://dormerpramet.com/p/8903930
https://dormerpramet.com/p/8903931

Tabela de avangos para furagao

I
&

Avancgo (mm/rotagao)

0.70
C 0.011
D 0.0Mm
E 0.012
F 0.013
G 0013
H 0.014
J 0.017
L 0.020
U 0.018
Y 0048

1.90
C 0.030
D 0.036
E  0.040
F 0.047
G 0052
H 0.061
J 0.078
L 0094
U 0046

Y 0.118

0.012

0.013

0.014

0.014

0.015

0.016

0.019

0.022

0.021

0.054

0.032

0.038

0.043

0.050

0.056

0.066

0.084

0.101

0.048

0124

Avango por rotagao

(fn em mm/rot).

Dependendo das condigdes de
trabalho pode ser necessario
ajustar estes valores + 25%.

0.90 1.00 110

0.014 0.015 0.017
0.014 0.016 0.018
0.015 0.017 0.020
0.016 0.018 0.021
0.017 0.019 0.023
0.018 0.020 0.025
0.022 0.024 0.030
0.025 0.028 0.035
0.023 0.026 0.028

0.061 0.068 0.074

210 2.20 2.30
0.033 0.034 0.036
0.040 0.041 0.042
0.045 0.047 0.049
0.052 0.055 0.057
0.059 0.062 0.064
0.070 0.073 0.077
0.089 0.094 0.099
0.107 0114 0.120
0.050 0.052 0.055

0.130 0135 0141

Métrico

1. Encontre o seu cédigo alfa na pagina do produto
(exemplo: 464, “J“ é o Cdodigo Alfa).

2. Encontre o diametro mais préximo para a sua
aplicagao de corte na linha superior da tabela.

3. Encontre seu Cdodigo Alfa na coluna esquerda da
tabela.

4. Aintersecdo (célula) do Diametro e do Cdédigo Alfa
é o valor de avancgo por rotagdo (fn).

o DC (mm)
1.20 1.30 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80
0.018 0.020 0.022 0.024 0.025 0.027 0.029
0.020 0.023 0.025 0.027 0.029 0.031 0.034
0.022 0.025 0.027 0.030 0.033 0.035 0.038
0.024 0.028 0.031 0.034 0.037 0.040 0.044
0.026 0.030 0.034 0.038 0.041 0.045 0.049
0.029 0.034 0.038 0.043 0.048 0.052 0.057
0.036 0.042 0.048 0.054 0.060 0.066 0.072
0.043 0.050 0.057 0.065 0.072 0.079 0.086
0.030 0.033 0.035 0.037 0.039 0.041 0.044
0.079 0.085 0.090 0.096 0.102 0.107 0113
o DC (mm)
2.40 2.50 2.60 2.70 2.80 2.90 2.95
0.037 0.038 0.039 0.040 0.042 0.043 0.043
0.044 0.045 0.047 0.048 0.050 0.051 0.052
0.051 0.053 0.054 0.056 0.058 0.060 0.061
0.059 0.062 0.064 0.066 0.068 0.071 0.072
0.067 0.070 0.073 0.076 0.078 0.081 0.083
0.080 0.084 0.088 0.091 0.095 0.098 0.100
0.104 0.110 0115 0.120 0125 0130 0132
0127 0133 0139 0.146 0152 0.159 0.162
0.057 0.059 0.061 0.063 0.066 0.068 0.069
0.146 0.152 0.158 0.163 0.169 0.174 0177



WMG (Grupo de material de trabalho)

. Dureza Resisténcia a Tracao
Grupo IS0 WMG (Work Material Group) (HBorHRO) (MPa)
P1.1 - i Sulfurado <240HB <830
P1 P1.2 coae gem fivre L Sulfurado e fosforizado <180HB <620
(agos carbonos com maior usinabilidade
P1.3 Enxofre/fosforado e com chumbo <180 HB <620
P21 A b Contendo <0.25%C <180 HB <620
p2 | ppp fS0COMO Contendo <0.55 % C <240HB <830
(agos compostos principalmente de ferro e carbono)
P23 Contendo >0.55% C <300HB <1030
P3.1 ligad Recozido <180HB <620
P3| p3p |9a0ex0 . 180 - 260 HB > 620 <900
acos carbonos com um teor de liga < 10% i
na (ag [} b) Endurecido e temperado T ST
P41 heo ; Recozido <26 HRC <900
P4 | pag colemamenta A 26-39HRC >900 < 1240
liga de aco especial para ferramentas, moldes e matrizes, i
pg3 192 deaoespecialp ) Endurecido e temperado 3945 HRC > 1240 < 1450
M1 M1.1 | Aco inoxidavel ferritico <160 HB <520
M1.2 | (ligas nao endureciveis de cromo puro) 160 - 220 HB >520<700
M2.1 Aco inoxidavel martensiti Recozido <200HB <670
M2 | M2y |soinontave martensitico Temperado e revenido 200280 HB >670 <950
(ligas endureciveis de cromo puro) = =
M2.3 Endurecido por precipitacao 280380 HB >950 <1300
M3.1 Ao inoxidivl austent <200HB <750
M M3 | M3 |0 noxdavelaustenttico . 200- 260 HB >750<870
(ligas de cr quel e cromo-niquel-manganés)
M3.3 260 —300 HB > 870 < 1040
M4.1 | Ao inoxidavel austenitico-ferritico (DUPLEX) ou super-austenitico <300HB <990
M4
M4.2 | Aco inoxidavel austenitico de endurecimento por precipitacdo 300-380HB <1320
K1.1 F inzento ouf inzento automotivo (66) Ferritico ou ferritico-perlitico <180 HB <190
K1 K1.2 ero F'f'ze" o outerro cinzento aqumo vo Ferritico-perlitico ou perlitico 180 - 240 HB >190<310
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar) =
K1.3 Perlitico 240-280HB >310<390
K2.1 : ledvel GTS/6TW) Ferritico <160 HB <400
erro " P
K2 K22 (fundigdes de ferro carbono com microestrutura livre de grafite) Ferr!tfco piperiiies 160-200H8 DS HL
K2.3 Perlitico 200-240HB > 550 < 660
K3.1 Ferro dictil (666) Ferritico <180 HB <560
erro dicti " P
K3 K32 (fundicoes de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular) Fe"lt"w QEer iy 0 =200 SIS
K3.3 Perlitico 220-260HB > 680 < 800
Ferro cinzento austenitico (ASTM A436)
it (fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar austenitica) SHOLE ST
Ferro austenitico ductil (ASTM A439 ou ASTM A571)
i 142 (fundigdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular austenitica) <240H8 <740
K4.3 Ferro diicti do (ASTM A897 <280HB > 840 <980
g | Forrodictil austemperado ) A 280-320HB >980< 1130
(fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de ausferrita)
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 Gl arafite def tado (ASTM A842) Ferritico <180 HB <400
K5 | K52 | dranteceterrocompactado ! Ferritico ou perlitico 180~ 220HB > 400 < 450
(fundicdes de ferro carbono com uma estrutura de grafite vermicular) =
K5.3 Perlitico 220-260 HB > 450 <500
N1.1 | Aluminio forjado comercialmente puro <60HB <240
N1 N1.2 Liaas de aluminio foriado Temperado meio duro 60— 100 HB > 240 <400
N3 | [ Temperado totalmente duro 100 150HB > 400 < 590
N2.1 <75HB <240
N2 | N2.2 Ligas dealuminio fundido 75-90HB >240<270
N2.3 90-140HB > 270 <440
N3.1 | Materiais de liga de cobre de corte livre com excelentes propriedades de usinagem - -
N N3 | N3.2 Ligasde cobre de cavaco curto com propriedades de usinagem boas a moderadas - -
N33 Cobre eletrolitico e ligas de cobre de cavaco longo com propriedades de usinagem moderadas B B
~ |afracas
N4.1 | Polimeros termoplésticos = =
N4 | N4.2 | Polimeros termofixos - -
N4.3 | Polimeros reforcados ou compdsitos = =
N5 | N5.1 |Grafite - -
S1.1 <200HB <660
S1 $1.2 | Titnio ou ligas de titanio 200-280 HB > 660 < 950
S1.3 280360 HB > 950 < 1200
AN R <200HB <690
S S2 o5 Ligas de alta temperatura a base de Fe 7T SER=Tn
A R ' <280HB <940
S3 2 Ligas de alta temperatura a base de Ni 80— 360 HB >040<1200
S41 R <240HB <800
S4 42 Ligas de alta temperatura a base de Co 240—320HB > 800<1070
H1 | H1.1 [Ferrofundido refrigerado <440HB -
H2.1 ) ) < 55HRC -
H2 i Ferro fundido endurecido > 53 HRC -
H H3.1 < 5THRC -
H3 W52 Aco temperado < 55 HRC S1_ 55 HRC N
H4.1 55-59 HRC -
H4 Ha2 Aco temperado > 55 HRC > S9HRC -
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Certeza
a cada passo

Juntos, manteremos nosso mundo
girando, agora e no futuro. Queremos
ajudar nossa comunidade a se sentir
confiante de que pode realizar o trabalho
com acesso simplificado a consultoria,
as ferramentas e ao treinamento

certos, quando e onde for necessario.
Oferecendo segurancga para ajudar
Nnossos clientes a atingir suas metas hoje
- e estar prontos para o amanha.

Precisa de ajuda? Entre em contato
com o suporte de vendas

Baixe nossos aplicativos

Certainty S i
at every tl,lrr]mI da biblioteca de calculadora
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