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30% das 
profissões que 

existirão em 10 anos, 

NÃO existem hoje!



Aprox. 15





Aprox. 1.800
Aprox. 1.800

Aprox. 1.800



A usinagem é o processo de dar forma a materiais brutos. 
Desde a antiguidade até a era industrial, a usinagem 
evoluiu. O advento do CNC trouxe precisão e eficiência. 
Vamos explorar essa jornada histórica.



Mark Fisher - Newport, ME - One Parallel Vice 
Em 1847, o Sr. Fisher e William Martin Jr. 
inventaram um método para soldar ferro fundido 
em ferro maleável ou aço. Em abril de 1852, ele se 
uniu a John H. Norris, de Trenton, NJ, para 
patentear uma melhoria em um método de 
soldagem de ferro fundido em aço
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Acionamento manual

Acionamento automático









KSC3 125
with combi jaws

KSC3 125
with 5-axis jaws width 125 

KSC3 125
with aluminium jaws

KSC3 125
with swivel- and adapter plate
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• Necessita de torquimetro

























Acionamento manual

Acionamento automático
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Optional cone seal

Patented dual stroke system

Turbo function

Large surfaces

Completely sealed system

Large flat surfaces

Monitoring of the clamping slide 
position „open condition“ and 
„locked position“

Flat seal to protect the interface 
during machining

Cover caps for fastening screws

Sliding bearings in force flow

Lower-lying countersunk screws
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• Peso máximo no modulo 4000kg



• NSE+ 100-75 • NSE+ 176 • NSE-M 138

• NSE-A3 138V4-P1 • NSE-A3 138-V4-P • NSE3 99

• NSE mini 90

• NSE-HT mini 200°C

• NSE mini 90-25

• NSE mikro







• NSL3 200

• NSL3 800 • NSL3 600 • NSL3 400

• NSL3 150

• Base aço carbono 



















• Necessário pino próprio 























• Interface TG
Tongle & groove
Chaveta cruzada 

• Interface serrilhada
Sistema 

métrico ou polegada









Placas para torno ->ML-Flex x M-Flex

• Placas até 400mm M-Flex
• Acima de 400 ML-Flex

























Placas para torno ->NCO2

• Placas até 800mm NCO
• Acima de 800 NCO2

• Ajuste individual de castanhas
• Corpo em aço fundido – Mais leve + resistente a vibrações
• Serrilhado modulo 2 ( similar a engrenagens)
• Compensação de força centrifiga
• Mais baixa que versão antiga

• Placa selada 
• Lubrificação otimizada













M:\Schulung\powerpoint\produkt\TP_TB\Abb_10.jpg

M:\TV-FUTTE\FUTTER\Bilder\TP\TB-LH-2.jpg







• Alguns modelos de placas seladas necessitam remover o 
expurgo antes da lubrificação 





Castanhas com serrilhado
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MAGNOS - Influências na Força de Fixação







1 Canal 2 Canais 4 ou + canais

KSS (01) KEH-S (01, 02, 04) KEH-plus (01, 02,  04, 08)

4 pinos 7 pinos





• PLC easy
Automação simples

• PLC Box
Automação completa 

• 2 maneiras de integrar com a maquina/robô



Controladores EGM

ECG-C is used to magnetize/demagnetize and can be actuated via digital I/O. 
ECG-R, the output of the magnetic gripper can be controlled with up to eight levels via 
digital signals. 
ECG-W is particularly designed for applications in the direct welding
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Para a magnetização e desmagnetização o controlador poderá atingir picos de

corrente de 32A@2 segundos.

O controlador em stand by, trabalha com corrente lógica de aproximada de 300mA a 1A
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MAGNOS - Influências na Força de Fixação



32 50 70

A1

A2



MAGNOS – Montagem correta dos prolongadores de polos



Exemplos de Fixação de Peças

1 mesa MAGNOS preenchida nas condições 
ideais tem força aproximada de 18 t,

48 polos com 15.2 daN/cm² cada

1 pole = 50 mm x 50 mm = 25 cm²
48 x (25 cm² x 15.2 daN/cm²)
= 18,240 daN



Video: Actuation















Possibilidade de usinagem na face da mesa

•
•



Pino centralizador na face da mesa
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• Tribos R
• Tribos RM

• Tribos S

• Tribos-mini

• Tribos SVL
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• SVP-2
• SVP-2D

• TRIBOS SVP RM/mini







2000bar





Amortecimento 

da vibração Longa vida útil das 

ferramentas

Usinagem  suave

Redução de 

custos

Melhor qualidade da superfície 

evitando marcas de usinagem.

O amortecimento se mostra 

positivo para a vida útil do fuso 

da máquina.

Economia de até 50% na vida útil da 

ferramenta de corte
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Amortecimento 

de vibrações

Micro lascamento na aresta de 

corte  (sem amortecimento)

Nenhum micro lascamento na aresta de corte   

(devido amortecimento)

Representação: ampliação em 20 vezes em presetter
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